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3ÙÎÔÈîÓÅ ÄÅÓ ÒÅÃÏÍÍÁÎÄÁÔÉÏÎÓ 

Les travaux menés dans le cadre du projet RECYBETON permettent de formuler les recommandations 
ǎǳƛǾŀƴǘŜǎ ǇƻǳǊ ƭΩǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜǎ ƎǊŀƴǳƭŀǘǎ ǊŜŎȅŎƭŞǎ ǇƻǳǊ ƭŀ ŦŀōǊƛŎŀǘƛƻƴ Řǳ ōŞǘƻƴΣ ŀǳ-delà des règles de 
ƭΩŀǊǘ ǉǳŜ ǎΩŀǘǘŀŎƘŜ Ł ǊŜǎǇŜŎǘŜǊ ǘƻǳǘ ǇǊƻŦŜǎǎƛƻƴƴŜƭ ƛƳǇƭƛǉǳŞ Řŀƴǎ ƭŀ ŎƻƴŎŜǇǘƛƻƴ Ŝǘ ƭŀ ǊŞŀƭƛǎŀǘƛƻƴ Ře béton 
dans un ouvrage. 

Production des granulats recyclés (§ 2) 

Concernant la caractérisation et le contrôle des granulats recyclés, le projet national RECYBETON 
recommande de respecter les exigences propres aux granulats recyclés pour béton des normes NF 
EN 12620 et NF P 18-545, avec les ajustements suivants : 

- lorsque le béton est soumis à un environnement XF3 ou XF4, chaque lot de gravillons recyclés 
ǳǘƛƭƛǎŞ Řƻƛǘ ŦŀƛǊŜ ƭΩƻōƧŜǘ ŘΩǳƴ Ŝǎǎŀƛ ŘŜ gélivité ; 

- ǇƻǳǊ ƭŀ ǇǊŞǾŜƴǘƛƻƴ ŘŜ ƭΩŀƭŎŀƭƛ-ǊŞŀŎǘƛƻƴΣ ƭΩǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜǎ Ŝǎǎŀƛǎ ŎǊƛōƭŜ όŜǎǎŀƛ ƳƛŎǊƻōŀǊ Ŝǘ Ŝǎǎŀƛ Ł 
ƭΩŀǳǘƻŎƭŀǾŜύ est à éviter ; il faut ǇǊƛǾƛƭŞƎƛŜǊ ƭŜ ōƛƭŀƴ ŘŜǎ ŀƭŎŀƭƛƴǎ Ŝǘκƻǳ ƭΩŜǎǎŀƛ Ł ƭƻƴƎ ǘŜǊƳŜ ; 

- les chlorures solubles doivent être déterminés Řŀƴǎ ƭΩŜŀǳ Ŝǘ ƴƻƴ Řŀƴǎ ƭΩŀŎƛŘŜ. 

Dans le cas de prémélanges de sable ou de gravillon, le taux de mélange doit être indiqué sur la fiche 
technique du produit. 

Taux de substitution des granulats recyclés et durabilité du béton (§ 3.1) 

Le projet national RECYBETON recommande, au vu des études réalisées et dans le respect des 
exigences de durabilité du béton : 

- de prendre en compte un nouveau taux de sulfates plafond pour le granulat recyclé, en limitant 
plus sévèrement le taux de sulfates pour l'ensemble des granulats de la formule ; 

- ŘΩǳǘƛƭƛǎŜǊ ƭŜ ōƛƭŀƴ ŘŜǎ ŀƭŎŀƭƛƴǎ ƻǳ ƭΩŜǎǎŀƛ Ł ƭƻƴƎ ǘŜǊƳŜ ǇƻǳǊ ŞǾŀƭǳŜǊ ƭŜ ǊƛǎǉǳŜ ŘŜ ŘŞǾŜƭƻǇǇŜƳent 
ŘŜ ƭΩŀƭŎŀƭƛ-ǊŞŀŎǘƛƻƴ ŘΩǳƴŜ ŦƻǊƳǳƭŜ ŘŜ ōŞǘƻƴ ǊŜŎȅŎƭŞ ; 

- ŘΩǳǘƛƭƛǎŜǊ ŘŜǎ ǾŀƭŜǳǊǎ ƭƛƳƛǘŜǎ ŘŜ ǘŀǳȄ ŘΩƛƴŎƻǊǇƻǊŀǘƛƻƴ des granulats recyclés supérieures aux 
valeurs indiquées dans la norme NF EN 206/CN:2014, pour les gravillons recyclés de type 1 ou 
2, et pour ƭŜǎ ǎŀōƭŜǎ ǊŜŎȅŎƭŞǎ ǇǊŞǎŜƴǘŀƴǘ ǳƴŜ ŀōǎƻǊǇǘƛƻƴ ŘΩŜŀǳ ƭƛƳƛǘŞŜΦ /Ŝǎ ǾŀƭŜǳǊǎ ŘŞǇŜƴŘŜƴǘΣ 
ǇƻǳǊ ŎƘŀǉǳŜ ǘȅǇŜ ŘŜ ƎǊŀƴǳƭŀǘ ǊŜŎȅŎƭŞ ŎƻƴǎƛŘŞǊŞΣ ŘŜ ƭŀ ŎƭŀǎǎŜ ŘΩŜȄǇƻǎƛǘƛƻƴ Řǳ ōŞǘƻƴ Ŝǘ Řǳ 
rapport Eeff/Lequi. Ces valeurs limites sont valables quelle que soit la résistance à la 
compression du béton. 

Dimensionnement des ouvrages (§ 3.2) 

[ΩǳǎŀƎŜ ŘŜǎ ƎǊŀƴǳƭŀǘǎ ǊŜŎȅŎƭŞǎ ǇŜǳǘ ǎΩŜƴǾƛǎŀƎŜǊ ƴƻƴ ǎŜǳƭŜƳŜƴǘ ǇƻǳǊ ƭŜ ōŞǘƻƴ ŀǊƳŞΣ Ƴŀƛǎ ŀǳǎǎƛ ǇƻǳǊ ƭŜ 
béton précontraint dans des conditions cependant plus restrictives. Pour le dimensionnement des 
ouvrages en béton contenant des granulats recyclés, le projet national RECYBETON recommande : 

- ŘΩǳǘƛƭƛǎŜǊ les règles actuelles de calcul définies dans ƭΩ9ǳǊƻŎƻŘŜ н ƭƻǊǎǉǳŜ ƭŜ ǘŀǳȄ ŘΩƛƴŎƻǊǇƻǊŀǘƛƻƴ 
des granulats recyclés est faible, hors usage dans le béton précontraint ; 

- de modifier forfaitairement certains modèles ŘŜ ŎŀƭŎǳƭ ŘŜ ƭΩ9ǳǊƻŎƻŘŜ н ǇƻǳǊ ŘŜǎ ǘŀǳȄ 
intermédiaires. Sont concernés par ces modifications : la densité, la résistance en traction, le 
ƳƻŘǳƭŜ ŘΩŞƭŀǎǘƛŎƛǘŞΣ ƭŜ ŦƭǳŀƎŜ Ŝǘ ƭŜ ǊŜǘǊŀƛǘΣ ƭŀ ǊŜƭŀǘƛƻƴ όˋ - ʶύ Ŝƴ ŎƻƳǇǊŜǎǎƛƻƴ ǇƻǳǊ ƭΩŀƴŀƭȅǎŜ ƴƻƴ-
linéaireΣ ƭΩŀnalyse des effets du second ordre Ŝǘ ŎŜǊǘŀƛƴǎ ǇŀǊŀƳŝǘǊŜǎ ŘΩŞǘŀǘ ƭƛƳƛǘŜ ŘŜ ǎŜǊǾƛŎŜ ό9[{ύ 
Ŝǘ ŘΩŞǘŀǘ ƭƛƳƛǘŜ ǳƭǘƛƳŜ ό9[¦ύ ; 

- pour les dosages les plus élevés, en complément des modifications forfaitaires précédentes, de 
mettre en place des procédures afin de limiter la variabilité des propriétés du béton recyclé, et 
de contrôler expérimentalement les propriétés mécaniques critiques du matériau. 
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Mise au point des formulations des bétons (§ 4.2) 

Pour la formulation des bétons contenant des granulats recyclés, le projet national RECYBETON 
recommandŜ ŘΩŀǇǇƭƛǉǳŜǊ ƭŀ démarche générale de formulation des bétons (à base de granulats 
naturels), sous réserve de prendre en compte certaines spécificités, en veillant notamment à : 

- prendre une marge de sécurité plus importante sur la résistance à la compression moyenne 
visée ; 

- vérifier certaines propriétés secondaires (par exemple le module élastique, la résistance en 
traction, le retrait ou le fluage) ƭƻǊǎǉǳΩŜƭƭŜǎ ǎƻƴǘ ŎǊƛǘƛǉǳŜǎ ǇƻǳǊ ƭŜ ǇǊƻƧŜǘ de construction ; 

- évaluer le rapport Eeff/Lequi en prenant en compte la proportion volumique des granulats 
recyclés ; 

- ajuster lΩŜŀǳ ŜŦŦƛŎŀŎŜ Ŝƴ ŦƻƴŎǘƛƻƴ ŘŜ ƭŀ ǇǊƻǇƻǊǘƛƻƴ ŘŜǎ ƎǊŀƴǳƭŀǘǎ ǊŜŎȅŎƭŞs et de la nature des 
granulats naturels ; 

- ǇǊŜƴŘǊŜ Ŝƴ ŎƻƳǇǘŜ ƭΩŀōǎƻǊǇǘƛƻƴ ŘΩŜŀǳ ƛƳǇƻǊǘŀƴǘŜ ŘŜǎ ƎǊŀƴǳƭŀǘǎ ǊŜŎȅŎƭŞs Řŀƴǎ ƭŜ ŎŀƭŎǳƭ ŘŜ ƭΩŜŀǳ 
totale du mélange. 

Production du béton contenant des granulats recyclés (§4.4) 

[Ωǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜ ƎǊŀƴǳƭŀǘǎ ǊŜŎȅŎƭŞs dans le béton nécessite quelques adaptations dans son procédé de 
fabrication. Les recommandations RECYBETON portent sur :  

- le stockage de coupures supplémentaires ƻǳ ƭΩǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜ ǇǊŞƳŞƭŀƴƎŜǎ ; 

- ƭΩƛmpact des moindres performances du granulat recyclé : absorption plus forte, humidité 
potentiellement plus forte, résistance Ł ƭΩŀǘǘǊƛǘƛƻƴ Ŝǘ Ł ƭŀ ŦǊŀƎƳŜƴǘŀǘƛƻƴ Ǉƭǳǎ ŦŀƛōƭŜΦ 

Contrôle du béton contenant des granulats recyclés (§ 4.5) 

Lorsque la présence de granulats recyclés dans le béton est prise en compte dans la conception de 
ƭΩƻǳǾrage, la densité du béton devra être contrôlée en même temps que la résistance en compression. 
De plus, pour les forts taux de recyclage, les propriétés mécaniques critiques pour le projet devront 
être également surveillées par un programme de contrôle approprié. 

tŀǊ ŀƛƭƭŜǳǊǎΣ ƭŜ ōƻƴ ŘŜ ƭƛǾǊŀƛǎƻƴ Řǳ ōŞǘƻƴ ǇǊşǘ Ł ƭΩŜƳǇƭƻƛ Řƻƛǘ şǘǊŜ ŀŘŀǇǘŞ ǎŜƭƻƴ ƭŜǎ ǘŀǳȄ ŘŜ ǎǳōǎǘƛǘǳǘƛƻƴ 
adoptés. 

Bilan environnemental (§ 1.4) 

Le caractère éco-respectueux des bétons de granulats recyclés issus de la déconstruction est peu 
valorisé par les méthodes actuelles de calcul de ƭΩ!ƴŀƭȅǎŜ ŘŜ /ȅŎƭŜ ŘŜ ±ƛŜ ό!/±ύ, notamment au regard 
de ƭΩƛƴŘƛŎŀǘŜǳǊ ƭƛŞ ŀǳ ǇǊŞƭŝǾŜƳŜƴǘ ŘŜ ǊŜǎǎƻǳǊŎŜǎ ǊŜƴƻǳǾŜƭŀōƭŜǎΦ 

Le projet national RECYBETON recommande : 

- ŘŜ ǇǊŀǘƛǉǳŜǊ ƭΩACV, selon la norme EN 15804/CN, en utilisant les données de la filière lorsqu'elles 
sont disponibles et validées, en attendant la publication des règles et exigences décrites dans les  
PCR (Product Category Rules) à paraître ; 

- de compléter ƭΩ!/± ǇŀǊ ƭΩŞǾŀƭǳŀǘƛƻƴ ŘŜ ƴƻǳǾŜŀǳȄ ƛƴŘƛŎŀǘŜǳǊǎ ŘΩƛƳǇŀŎǘǎ Υ par exemple, économie 
en granulats naturels, accroissement de la part recyclée des déchets générés par la 
déconstruction ou flux transportés en t.km ; 

- ŘΩŀŘŀǇǘŜǊ ƭŜ ŎƛǊŎǳƛǘ ŘΩŀŎƘŜƳƛƴŜƳŜnt des matériaux et la formulation des bétons recyclés de 
manière Ł ƳƛƴƛƳƛǎŜǊ ƭŜǎ ƛƴŘƛŎŀǘŜǳǊǎ ŘΩƛƳǇŀŎǘΦ 
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Assurabilité (§ 1.6) 

Pour le producteur de granulats recyclés ou de bétons contenant des granulats recyclés, le respect 
de l'ensemble des présentes recommandations facilite l'assurabilité complète quoique facultative 
des matériaux recyclés du fait de produits défectueux, vices cachés ou responsabilité avec ou sans 
faute.  

tƻǳǊ ƭΩŜƴǘǊŜǇǊƛǎŜ ŘŜ ǘǊŀǾŀǳȄΣ ƭϥǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜ ōŞǘƻƴǎ ŎƻƴǘŜƴŀƴǘ ŘŜǎ ƎǊŀƴǳƭŀǘǎ ǊŜŎȅŎƭŞǎ ŜƴǘǊŜ Řŀƴǎ ƭŜ 
périmètre de l'assurance décennale obligatoire liée à certains ouvrages. A noter que l'utilisation de 
bétons contenant des granulats recyclés au-delà des pratiques reconnues comme des techniques 
courantes nécessite impérativement l'information préalable à l'assureur. 

 

Sur un plan plus général, le ǇǊƻƧŜǘ w9/¸.9¢hb ŀ ŞƎŀƭŜƳŜƴǘ ƛŘŜƴǘƛŦƛŞ ǳƴ ŎŜǊǘŀƛƴ ƴƻƳōǊŜ ŘΩŞƭŞƳŜƴǘǎ 
susceptibles de contribuer au développement des pratiques de recyclage du béton dans le béton : 

- prise en compte du recyclage dans certains documents de planification : ceci concerne en 
particulier le volet prévention et gestion des déchets des Schémas régionaux d'aménagement, de 
développement durable et d'égalité des territoires (SRADDET) ainsi que les documents 
ŘΩǳǊōŀƴƛǎƳŜ όǎŎƘŞƳŀǎ ŘŜ ŎƻƘŞǊŜƴŎŜ ǘŜǊǊƛǘƻǊƛŀƭŜΣ Ǉƭŀƴǎ ƭƻŎŀǳȄ ŘΩǳǊōŀƴƛǎƳŜ ƛƴǘŜǊŎommunaux, 
Ǉƭŀƴǎ ƭƻŎŀǳȄ ŘΩǳǊōŀƴƛǎƳŜ) ; 

- ǇǊƛǎŜ Ŝƴ ŎƻƳǇǘŜ ŘŜ ƭΩǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜ ƎǊŀƴǳƭŀǘǎ ǊŜŎȅŎƭŞǎ Řŀƴǎ ƭŀ ŎŜǊǘƛŦƛŎŀǘƛƻƴ ŜƴǾƛǊƻƴƴŜƳŜƴǘŀƭŜ ŘŜǎ 
bâtiments, les référentiels en vigueur faisant peu ŘŜ ŘƛŦŦŞǊŜƴŎŜ ŜƴǘǊŜ ƭΩǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜ ƎǊŀƴǳƭŀǘǎ 
recyclés et celle de granulats naturels. 
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)ÎÔÒÏÄÕÃÔÉÏÎ 

La réutilisation des dizaines de millions de tonnes de matériaux issus de la démolition de béton de 
ōŃǘƛƳŜƴǘǎ ƻǳ ŘΩƛƴŦǊŀǎǘǊǳŎǘǳǊŜǎ ǉǳƛ ǎƻƴǘ ǇǊƻŘǳƛǘǎ Ŝƴ Crance chaque année, est une nécessité pour 
ǊŞŘǳƛǊŜ ƭΩŜƳǇǊŜƛƴǘŜ ŀƴǘƘǊƻǇƛǉǳŜ. Des efforts importants ont déjà été faits, qui contribuent à préserver 
ƭΩŜƴǾƛǊƻƴƴŜƳŜƴǘΣ Ł ŞŎƻƴƻƳƛǎŜǊ ƭŜǎ ǊŜǎǎƻǳǊŎŜǎ ƴŀǘǳǊŜƭƭŜǎ ŞǇǳƛǎŀōƭŜǎ ǘƻǳǘ Ŝƴ ŀȅŀƴǘ ǳƴ ǎŜƴǎ 
économique. 

Dans le même temps, les exigences de recyclages se formalisent. Au niveau européen, la directive -
cadre 2008/98/CE relative aux déchets fixe un objectif de 70% de valorisation sous forme de matière 
des déchets du secteur du bâtiment et des travaux publics Ł ƭΩƘƻǊƛzon 2020. Cet objectif est transposé 
dans le droit français par la loi relative à la transition écologique pour la croissance verte du 17 août 
2015 Ŝǘ ƛƴŎƻǊǇƻǊŞ ŀǳ ŎƻŘŜ ŘŜ ƭΩŜƴǾƛǊƻƴƴŜƳŜƴǘ (art L 541-1). 

¦ƴ ǘǊŝǎ ōƻƴ ǘŀǳȄ ŘŜ ǊŜŎȅŎƭŀƎŜ Ŝǎǘ ŘΩƻǊŜǎ Ŝǘ ŘŞƧŁ ŀǘǘŜint au niveau du territoire métropolitain ; ce 
ǊŞǎǳƭǘŀǘΣ ŦǊǳƛǘ ŘŜ ǇƭǳǎƛŜǳǊǎ ŘŞŎŜƴƴƛŜǎ ŘΩŜŦŦƻǊǘǎΣ Ŝǎǘ ŀǘǘŜƛƴǘ ŀǾŜŎ ǳƴŜ ǾŀƭƻǊƛǎŀǘƛƻƴ ŦŀƛǘŜ ŜǎǎŜƴǘƛŜƭƭŜƳŜƴǘ 
dans le domaine routier. 

Les acteurs du secteur du béton ont souhaité développer une autre forme de valorisation, plus ancrée 
Řŀƴǎ ƭŀ ƭƻƎƛǉǳŜ ŘŜ ƭΩŞŎƻƴƻƳƛŜ ŎƛǊŎǳƭŀƛǊŜ. ¢Ŝƭ Ŝǎǘ ƭΩƻōƧŜǘ Řǳ projet national RECYBETON (le recyclage 
ŎƻƳǇƭŜǘ Řǳ ōŞǘƻƴύΣ ǉǳƛ ǎΩŜǎǘ ŎƻƴŎŜƴǘǊŞ ǎǳǊ ƭŀ réutilisation des granulats obtenus par concassage de 
bétons de déconstruction et des rebuts de production, Ŝǘ ǎΩŜǎǘ ŘƻƴƴŞ ŎƻƳƳŜ ƻōƧŜŎǘƛŦ ŘŜ ƳƻƴǘǊŜǊ 
comment et à quelles ŎƻƴŘƛǘƛƻƴǎ ƛƭ Şǘŀƛǘ ǇƻǎǎƛōƭŜ ŘΩǳǘƛƭƛǎŜǊ ces produits pour fabriquer du béton, avec 
des performances techniques, économiques et environnementales satisfaisantes. 

Pour ce faire, 47 partenaires1 ont conjugué leurs efforts durant six années (2012-2018), dans un projet 
de ǊŜŎƘŜǊŎƘŜ ŎƻƭƭŀōƻǊŀǘƛǾŜ ƛƳǇƭƛǉǳŀƴǘ ŘŜǎ ƳŀƞǘǊŜǎ ŘΩƻǳǾǊŀƎŜΣ ŘŜǎ ŜƴǘǊŜǇǊƛǎŜǎ ŘŜ ŎƻƴǎǘǊǳŎǘƛƻƴΣ ŘŜǎ 
producteurs de matériaux, des ingénieries, des assureurs et, bien sûr, des organismes de recherche. 
RECYBETON a été labellisé « projet national η Ŝƴ нлмм ǇŀǊ ƭŜ ŎƻƳƛǘŞ ŘΩƻǊƛŜƴǘŀǘƛƻƴ ǇƻǳǊ ƭŀ wŜŎƘŜǊŎƘŜ 
appliquée en génie civil (RAGC). [Ŝ ōǳŘƎŜǘ Řǳ ǇǊƻƧŜǘ ǎΩŜǎǘ ƳƻƴǘŞ Ł 5,3 aϵ Ŝǘ ŀ ōŞƴŞŦƛŎƛŞ Řǳ ǎƻǳǘƛŜƴ Řǳ 
Ministère de la ǘǊŀƴǎƛǘƛƻƴ ŞŎƻƭƻƎƛǉǳŜ Ŝǘ ǎƻƭƛŘŀƛǊŜ Ŝǘ ŘŜ ƭΩ!ƎŜƴŎŜ ƴŀǘƛƻƴŀƭŜ ŘŜ ƭŀ ǊŜŎƘŜǊŎƘŜ Řŀƴǎ ƭŜ ŎŀŘǊŜ 
du projet ECOREB (Eco-construction par le recyclage du béton). [Ŝ ǇǊƻƧŜǘ Şǘŀƛǘ ŀŘƳƛƴƛǎǘǊŞ ǇŀǊ ƭΩLǊŜȄΦ 

Trois thématiques principales ont été considérées : les procédés et technologies, le comportement des 
matériaux et des structures, et ƭΩƛƳǇŀŎǘ ŜƴǾƛǊƻƴƴŜƳŜƴǘŀƭ. Les études menées ont comporté des 
travaux de laboratoire et de modélisation mais aussi la réalisation de cinq chantiers expérimentaux, 
étapes essentielles pour démontrer la crédibilité de la démarche.  

Le projet national RECYBETON a produit différents livrables, la plupart publiés, qui rendent compte des 
acquis scientifiques : un ouvrage scientifique, dans ses versions française2 et anglaise3 et des rapports 
de recherche4. 

Les partenaires du projet ont souhaité aussi donner aux résultats de leurs travaux une dimension plus 
opérationnelle en vue de promouvoir et accompagner ƭΩǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜǎ granulats recyclés dans la 
production de nouveaux bétons utilisés pour la construction ou la réhabilitation des bâtiments et des 
infrastructures de demain.  

                                                           

 

1 La liste des partenaires du projet national RECYBETON est fournie en annexe 6.1 
2 de Larrard F., Colina H. (coordinateurs), « Le béton recyclé », traduit par A. LeŎƻƳǘŜΣ /ƻƭƭŜŎǘƛƻƴ ŘŜ ƭΩLC{¢¢!wΣ 
2018. 
 
3 de Larrard F., Colina H. (ed.), « Concrete Recycling ς Research & Practice », CRC Press, Taylor & Francis, New-
York, (à paraître) 
4 http://pnrecybeton.fr/rapports  

http://pnrecybeton.fr/rapports
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¢Ŝƭ Ŝǎǘ ƭΩƻōƧŜǘ du présent document de recommandations qui identifie les possibilités ouvertes à 
ƭΩǳǎŀƎŜ ŘŜǎ ƎǊŀƴǳƭŀǘǎ ǊŜŎȅŎƭŞǎ Řŀƴǎ ƭŜǎ ōŞǘƻƴǎ et qui dresse une liste des bonnes pratiques aux 
différentes étapes de leur utilisation. Le projet fait également des ǇǊƻǇƻǎƛǘƛƻƴǎ ŘΩŞǾƻƭǳǘƛƻƴ ŘŜǎ 
normes et règlements rendues ǇƻǎǎƛōƭŜǎ ǇŀǊ ƭΩŜȄǇŞǊƛŜƴŎŜ ŀŎǉǳƛǎŜ Řŀƴǎ ƭŜ ŎŀŘǊŜ ŘŜǎ ǘǊŀǾŀǳȄ réalisés : 
la substance de ces propositions figure dans le présent document, Ƴŀƛǎ ŜƭƭŜǎ ŦŜǊƻƴǘ ŀǳǎǎƛ ƭΩƻōƧŜǘ ŘΩǳƴ 
document spécifique détaillé. Enfin, des pistes sur des mécanismes incitatifs propres à aider au 
développement de ces pratiques de recyclage sont données. 

[Ŝ ŘƻŎǳƳŜƴǘ ǎΩƻǊƎŀƴƛǎŜ Ŝƴ cinq ŎƘŀǇƛǘǊŜǎ ǇǊƛƴŎƛǇŀǳȄΣ Řƻƴǘ ŎƘŀŎǳƴ ŀ ŞǘŞ ǊŞŘƛƎŞ ŀǾŜŎ ƭΩƻōƧŜŎǘƛŦ ŘŜ 
ǎΩŀŘǊŜǎǎŜǊ Ŝƴ ǇŀǊǘƛŎǳƭƛŜǊ Ł ǳƴ ƎǊƻǳǇŜ ŘΩŀŎǘŜǳǊǎ ƛŘŜƴǘƛŦƛŞǎ : 

- le premier chapitre, intitulé « Pourquoi utiliser des granulats recyclés dans le béton ? » 
ǎΩŀŘǊŜǎǎŜ Ŝƴ ǇǊƛƻǊƛǘŞ ŀǳȄ ƳŀƞǘǊŜǎ ŘΩƻǳvrages ; 

- le deuxième chapitre, sur la « Production des granulats recyclés » concerne en premier lieu les 
producteurs de granulats ; 

- le troisième chapitre traite de la « Production des bétons contenant des granulats recyclés » 
Ŝǘ ǎΩŀŘǊŜǎǎŜ Ŝƴ ǇǊƛƻǊƛǘŞ ŀǳȄ Ǉroducteurs de béton ; 

- le quatrième chapitre, sur « Spécifications liées à l'utilisation des granulats recyclés » est à 
destination des projeteurs et des ingénieries ; 

- enfin, le cinquième chapitre « aƛǎŜ Ŝƴ ǆǳǾǊŜ ς Exemples de réalisation » intéressera 
principalement les entreprises de travaux. 

Les recommandations ainsi formulées ǎƻƴǘ ƭŜ ŦǊǳƛǘ ŘΩǳƴ ǘǊŀǾŀƛƭ ŘŜ ǊŞŘŀŎǘƛƻƴ ŎƻƭƭŜŎǘƛǾŜΣ ŎƻƻǊŘƻƴƴŞ ǇŀǊ 
un comité éditorial (la liste des rédacteurs et des membres du comité éditorial figure en avant-propos) 
et validé par les partenaires du projet réunis au sein du Comité Directeur de RECYBETON. 

 

 

 

 

Avertissement : dans le présent document, on entend par granulats recyclés (GR) les matériaux 
obtenus par concassage de béton, issus de la filière du bâtiment et des travaux publics - 
déconstruction et rebuts de production de béton -, éventuellement mélangés à des constituants 
secondaires (autres matériaux de démolition) en faible quantité, et correspondant aux granulats 
recyclés de type 1, 2 ou 3 décrits dans la norme NF EN 206/CN. 
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1. Pourquoi utiliser  des granulats recyclés  dans le béton ? 

1.1. Responsabilité environnementale et  économie circulaire  

Deux prises de parole gouvernementales en avril 2018 illustrent comment le secteur de la construction 
Ŝǎǘ ŎƻƴŎŜǊƴŞ ǇŀǊ ƭŜǎ ǘǊŀƴǎŦƻǊƳŀǘƛƻƴǎ ŘŜ ƭΩŞŎƻƴƻƳƛŜ ǾŜǊǎ ǳƴ ƳƻŘŝƭŜ plus circulaire. Ces deux approches 
très différentes influenceront les pratiques des acteurs : celle du Premier Ministre publiant « 50 
mesures pour une économie 100% circulaire - (Feuille de Route Economie Circulaire) » et celle du 
Ministre ŘŜ ƭŀ ¢Ǌŀƴǎƛǘƛƻƴ ŞŎƻƭƻƎƛǉǳŜ Ŝǘ ǎƻƭƛŘŀƛǊŜ ǇǊŞǎŜƴǘŀƴǘ ƭŜǎ Ǉƭŀƴǎ ŘΩŀŎǘƛƻƴ ǘŜǊǊƛǘƻǊƛŀǳȄ ϦQualité de 
l'air" en réponse aux inquiétudes de la Commission européenne face à une situation sanitaire qui ne 
ǎΩŀƳŞƭƛƻǊŜ Ǉŀǎ Řŀƴǎ de nombreux pays européens dont la France. Ces deux annonces seront 
développées plus loin dans la partie « Incitations » (§ 1.5). 

1.1.1. [Ŝ ŎƻƴŎŜǇǘ ŘΩŞŎƻƴƻƳƛŜ ŎƛǊŎǳƭŀƛǊŜ  

Dans une économie véritablement circulaire, les ressources sont régénérées au sein des cycles 
biologiques, récupérées ou restaurées dans des cycles techniques. Typiquement, les granulats 
appartiennent à ces derniers, ǇƻǳǊ ƭŜǎǉǳŜƭǎ ƛƭ ƴΩȅ ŀ Ǉŀǎ ŘŜ ŎƻƴǎƻƳƳŀǘƛƻƴ Ƴŀƛǎ ŘŜǎ ǳǎŀƎŜǎΦ [Ŝ ǎŎƘŞƳŀ 
ci-dessous en rappelle les étapes qui obéissent à trois principes :   

- préserver le capital naturel ; 

- ƻǇǘƛƳƛǎŜǊ ƭΩŜȄǇƭƻƛǘŀǘƛƻn de ressources ; 

- identifier et éliminer les externalités négatives. 

 

Figure 1 Υ ǎŎƘŞƳŀ ƎŞƴŞǊŀƭ ŘŜ ƭΩŞŎƻƴƻƳƛŜ ŎƛǊŎǳƭŀƛǊŜ 

1.1.2. [ΩŞǾƻƭǳǘƛƻƴ ŜƴǾƛǊƻƴƴŜƳŜƴǘŀƭŜ : les repères pour le BTP  

Pour comprendre les transformations actuelles, ƛƭ ƴΩŜǎǘ Ǉŀǎ ƛƴǳǘƛƭŜ ŘŜ ōǊƻǎǎŜǊ Ł ƎǊŀƴŘǎ ǘǊŀƛǘǎ ƭΩŞǾƻƭǳǘƛƻƴ 
environnementale de notre économie :  

- 1972 ς rapport aŜŀŘƻǿǎ ά¢ƘŜ [ƛƳƛǘǎ ǘƻ DǊƻǿǘƘέ ŎƻƳƳƛǎǎƛƻƴƴŞ ǇŀǊ le Club de Rome premier 
rapport alertant sur la gestion des ressources de la planète ; 

- 1975 ς première ƭƻƛ ǊŜƭŀǘƛǾŜ Ł ƭΩŞƭƛƳƛƴŀǘƛƻƴ ŘŜǎ ŘŞŎƘŜǘǎ ƛƴǘǊƻŘǳƛǎŀƴǘ : 
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o ƭŀ ƴƻǘƛƻƴ ŘŜ ŘŞŎƘŜǘ Υζ ¢ƻǳǘ ǊŞǎƛŘǳ Ř Ωǳƴ ǇǊƻŎŜǎǎǳǎ ŘŜ ǇǊƻŘǳŎǘƛƻƴΣ ŘŜ ǘǊŀƴǎŦƻǊƳŀǘƛƻƴ 

ƻǳ Ř ΩǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴΣ ǘƻǳǘŜ ǎǳōǎǘŀƴŎŜΣ ƳŀǘŞǊƛŀǳΣ ǇǊƻŘǳƛǘ ƻǳ Ǉƭǳǎ ƎŞƴŞǊŀƭŜƳŜƴǘ ǘƻǳǘ ōƛŜƴ 

meuble abandonné ou quŜ ǎƻƴ ŘŞǘŜƴǘŜǳǊ ŘŜǎǘƛƴŜ Ł ƭ ΩŀōŀƴŘƻƴ η 

o ƭŀ ǊŞŎǳǇŞǊŀǘƛƻƴ ŘŜǎ ŞƭŞƳŜƴǘǎ Ŝǘ ƳŀǘŞǊƛŀǳȄ ǊŞǳǘƛƭƛǎŀōƭŜǎ ƻǳ ŘŜ ƭΩŞƴŜǊƎƛŜ  

o la responsabilité élargie du producteur (REP) pouvant faire « obligation aux 

producteurs, importateurs et distributeurs de produits ou éléments et matériaux 

entrant dans leur fabrication de ǇƻǳǊǾƻƛǊ ƻǳ ŘŜ ŎƻƴǘǊƛōǳŜǊ Ł ƭΩŞƭƛƳƛƴŀǘƛƻƴ ŘŜǎ ŘŞŎƘŜǘǎ 

qui en proviennent »;  

o ƭŀ ǇƻǎǎƛōƛƭƛǘŞ ǇŀǊ ƭΩ9ǘŀǘ ŘŜ fixer une « proportion minimale de matériaux ou éléments 

ǊŞŎǳǇŞǊŞǎ Řŀƴǎ ƭŀ ŦŀōǊƛŎŀǘƛƻƴ ŘΩǳƴ ǇǊƻŘǳƛǘ ƻǳ ŘΩǳƴŜ ŎŀǘŞƎƻǊƛŜ ŘŜ ǇǊƻŘǳƛǘǎ ». 

- Instruction technique du 20 janvier 1980 pour la mise en décharge des déchets industriels 
ŘŞŦƛƴƛǎǎŀƴǘ ŘŜǎ ŎƭŀǎǎŜǎ ŘΩƛƳǇŜǊƳŞŀōƛƭƛǘŞ Ŝƴ ŦƻƴŎǘƛƻƴ ŘŜǎ ŘŞŎƘŜǘǎ όǎǇŞŎƛŀǳȄΣ ōŀƴŀƭǎ ƻǳ ƛƴŜǊǘŜǎ) ; 

- 1987 : introduction du concept de "développement durable" (rapport Brundtland publié par la 
Commission mondiale sur l'environnement et le développement) ; 

- Lƻƛ Řǳ мо ƧǳƛƭƭŜǘ мффн όƳƻŘƛŦƛŞŜ ƭŜ н ŦŞǾǊƛŜǊ мффрύ ŘŞŦƛƴƛǎǎŀƴǘ ƭŜǎ ǇǊƛƴŎƛǇŜǎ ŦƻƴŘŀƳŜƴǘŀǳȄ Ř ΩǳƴŜ 
réelle politique de gestion des déchets ; 

- Circulaire du 15 février 2000 :  Planification de la gestion des déchets du BTP au niveau des 
départements ; 

- Directive Cadre « déchets » du 19 novembre 2008 dont le but est de renforcer les objectifs de 
valorisation ; 

- 2009-2010 ς les lois Grenelle I et II : mesures ŘΩŞŎƻƴƻƳƛŜ ŘΩŞƴŜǊƎƛŜ ǇƻǳǊ ƭŜǎ ōŃǘƛƳŜƴǘǎ (audits 
énergétiques, réglementation thermique, etc.), meilleure planification territoriale (schémas de 
cohérence écologique,..) ainsi que des mesures spécifiques telles le diagnostic-déchets 
obligatoire pour la démolition de certains bâtiments et les plans départementaux de gestion des 
déchets du bâtiment et des travaux publics ; 

- 2010 ς ordonnance déchet du 17 décembre 2010 : place la valorisation comme mode 
prépondérant de gestion, introduit la possibilité de sortie du statut de déchet pour certaines 
catégories ; 

- 2014 ς loi Alur (ƭƻƛ ǇƻǳǊ ƭΩŀŎŎŝǎ ŀǳ ƭƻƎŜƳŜƴǘ Ŝǘ ǳƴ ǳǊōŀƴƛǎƳŜ ǊŞƴƻǾŞ) premiers schémas de 
ƭΩŞŎƻƴƻƳƛŜ ŎƛǊŎǳƭŀƛǊŜΣ ƭŜǎ schémas régionaux des carrières, ōŃǘƛǎ ǎǳǊ ƭΩŀǇǇǊŞŎƛŀǘƛƻƴ ƎƭƻōŀƭŜ ŘŜ 
ƭΩŞŎƻƴƻƳƛŜ des matières minérales Ŝǘ ŘŜ ƭΩŞƴŜǊƎƛŜ ŀǎǎƻŎƛŞŜΣ ƛƴŎƭǳŀƴǘ ƭŜ ǘǊŀƴǎǇƻǊǘ Ŝǘ ƭŜ ǊŜŎȅŎƭŀƎŜ 
Ł ƭΩŞŎƘŜƭƭŜ ŘΩǳƴ ǘŜǊǊƛǘƻƛǊŜ ; 

- 2015 ς loi relative à la transition énergétique pour la croissance verte, qui est aussi une loi sur 
l'économie circulaire et les déchets, inscrivant dans les codes de l'environnement, de l'énergie et 
dans le droit de la commande publique de nouveaux concepts : 

ζ ƭΩéconomie circulaire ǾƛǎŜ Ł ŘŞǇŀǎǎŜǊ ƭŜ ƳƻŘŝƭŜ ŞŎƻƴƻƳƛǉǳŜ ƭƛƴŞŀƛǊŜ όΧύ Ŝƴ ŀǇǇŜƭŀƴǘ Ł ǳƴŜ 
consommation sobre et responsable des ressources naturelles et des matières premières 
primaires ainsi que, par ordre de priorité, à la prévention de la production de déchets, notamment 
par le réemploi des produits, et suivant la hiérarchie des modes de traitement des déchets, à une 
réutilisation, à un recyclage ou, à défaut, à une valorisation des déchets». 

« La commande publique durable Ŝǎǘ ƳƛǎŜ ŀǳ ǎŜǊǾƛŎŜ ŘŜ ƭŀ ǘǊŀƴǎƛǘƛƻƴ ǾŜǊǎ ƭΩŞŎƻƴƻƳƛŜ ŎƛǊŎǳƭŀƛǊŜ 
Ŝǘ ŘŜ ƭΩŀǘǘŜƛƴǘŜ ŘŜǎ ƻōƧŜŎǘƛŦǎ ƳŜƴǘƛƻƴƴŞǎ ŀǳ ǇǊŞǎŜƴǘ L όŘŜ ƭŀ ƭƻƛύΦ tŀǊ ǎƻƴ ŜŦŦŜǘ ŘΩŜƴǘǊŀƞƴŜƳŜƴǘ, elle 
contribue à faire émerger et à déployer des pratiques vertueuses, notamment en matière 
ŘΩŞŎƻƴƻƳƛŜ ŘŜ ƭŀ ŦƻƴŎǘƛƻƴƴŀƭƛǘŞΣ ŘŜ ǊŞŜƳǇƭƻƛ ŘŜǎ ǇǊƻŘǳƛǘǎ Ŝǘ ŘŜ ǇǊŞǇŀǊŀǘƛƻƴ Ł ƭŀ ǊŞǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜǎ 
déchets, et de production de biens et services incorporant des matières issues du recyclage. ». 

Cette même loi transcrit dans le droit français un des éléments de la directive européenne de 
2008 (voir § 1.1.3), à savoir un objectiŦ ŘŜ тл҈ ŘŜ ǾŀƭƻǊƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜǎ ŘŞŎƘŜǘǎ Řǳ .¢t Ł ƭΩƘƻǊƛȊƻƴ нлнл. 
Elle fixe également, pour la première fois, un objectif dans les travaux sous commande publique :  
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o à partir de 2017, 50% des matériaux nécessaires pour les chantiers routiers sont issus 

du réemploi, de la réutilisation ou du recyclage des déchets, avec un taux de 20% 

ǇƻǳǊ ƭŜǎ ŎƻǳŎƘŜǎ ŘΩŀǎǎƛǎŜǎ Ŝǘ ŘŜ мл҈ ǇƻǳǊ ƭŜǎ ŎƻǳŎƘŜǎ ŘŜ ǊƻǳƭŜƳŜƴǘ Τ 

o à partir de 2020, ces mêmes taux sont fixés respectivement à 60%, 30% et 20% (art 79 

de la loi du 17 août 2015). 

1.1.3. [Ŝ ǊƾƭŜ ŘŜ ƭΩ¦ƴƛƻƴ 9ǳǊƻǇŞŜƴƴŜ Řŀƴǎ ƭΩŞǾƻƭǳǘƛƻƴ ŜƴǾƛǊƻƴƴŜƳŜƴǘŀƭŜ :  

¢ƻǳǊ Ł ǘƻǳǊ ƳƻǘŜǳǊ Ŝǘ ŦǊŜƛƴ ǇƻǳǊ ƭŜǎ ǘǊŀƴǎŦƻǊƳŀǘƛƻƴǎΣ ƭŜ ǊƾƭŜ ŘŜ ƭΩ¦ƴƛƻƴ 9ǳǊƻǇŞŜƴƴŜ ƴŜ ǇŜǳǘ Ǉŀǎ şǘǊŜ 
éludé : 

- En matière de gestion de déchets : 

o 1975 ς Première directive relative aux déchets (directive 75/442 du 15 juillet 1975)  

o 1997 ς Avis du 11 novembre 1997 définissant la nomenclature des déchets modifié 

par ƭΩAnnexe II, Décret du 18 avril 2002 concernant les déchets dangereux : 

classification des déchets 

o 2006 ς élargissement de la directive précédente pour favoriser la valorisation des 

déchets et l'utilisation des matériaux de valorisation comme matières premières afin 

de préserver les ressources naturelles » (Directive 2006/12/CE).  

o 2008 ς intégration des orientations générales sur les déchets (directive 2008/98/CE) 

ŀǾŜŎ ƭΩƻōƭƛƎŀǘƛƻƴ ŘŜ ƘƛŞǊŀǊŎƘƛǎŜǊ ƭŀ ƎŜǎǘƛƻƴ ŘŜǎ ŘŞŎƘŜǘǎΣ ŀǾŜŎ ǇŀǊ ƻǊŘǊŜ ŘŜ ǇǊƛƻǊƛǘŞΣ ƭŜ 

ǊŞŜƳǇƭƻƛΣ ƭŀ ǊŞǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴΣ ƭŜ ǊŜŎȅŎƭŀƎŜΣ ƭŀ ǾŀƭƻǊƛǎŀǘƛƻƴ Ŝǘ ŜƴŦƛƴ ƭΩŞƭƛƳƛƴŀǘƛƻƴΦ  

- En matière de construction : 

o 1989 ς Directive « produits de construction » (dite aussi « DPC » n° 89/106/CEE) des 

ouvrages de construction conçus et réalisés de manière à ne pas compromettre la 

sécurité des personnes, des animaux domestiques et des biens, et à ne pas nuire à 

ƭΩŜƴǾƛǊƻƴƴŜƳŜƴǘΦ /ŜǘǘŜ ŘƛǊŜŎǘƛǾŜ fixe des objectifs à atteindre, appelés les exigences 

essentielles, et laisse à la normalisation le soin de définir dans des spécifications 

techniques, normes ou agréments, les caractéristiques qui permettront aux produits 

ŘΩȅ ǊŞǇƻƴŘǊŜΦ [Ŝǎ ǎǇŞŎƛŦƛŎŀǘƛƻƴǎ sont déclinées soit dans les normes harmonisées (hEN) 

pour les produits « traditionnels » soit dans les agréments techniques pour les 

produits « nouveaux ». Un immense travail de normalisation est ainsi lancé à partir 

ŘŜǎ ŀƴƴŞŜǎ мффл ŎƻƴŎŜǊƴŀƴǘ Ǉƭǳǎ ŘΩǳƴ Ƴillier de documents. A noter que les 

Eurocodes (§ 3.2), qui sont des normes de conception des structures de bâtiments et 

ŘΩƻǳǾǊŀƎŜǎ ǇǊƛǎ ŀǳ ŘŞǇŀǊǘ Ŝƴ ŀǇǇƭƛŎŀǘƛƻƴ Řes directives marchés de travaux publics, 

ƻƴǘ ŞǘŞ ƛƴǘŞƎǊŞǎ Řŀƴǎ ŎŜ ƳƻǳǾŜƳŜƴǘ ŘΩƘŀǊƳƻƴƛǎŀǘƛƻƴΦ  

o 2011 ς Remplacement de la directive DPC par le Règlement (UE) n°305/2011 du 9 mars 

2011 (dit aussi « RPC η ŘΩŀǇǇƭƛŎŀǘƛƻƴ ŘƛǊŜŎǘŜ ŘŜǇǳƛǎ ƭŜ мκлтκнлмоΣ ǎŀƴǎ ƳŜǎǳǊŜ de 

transcription nationale, contrairement à une directive) : les six exigences essentielles 

initiales sont complétées par une septième ŎƻƴŎŜǊƴŀƴǘ ƭΩǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ ŘǳǊŀōƭŜ ŘŜǎ 

ressources naturelles ; de plus, tout fabricant doit désormais marquer son produit CE 

et mettre à disposition une Déclaration des Performances (DoP). 

o 2012 (août) ς Norme NF EN 15804 Contribution des ouvrages de construction au 

développement durable ς Déclaration environnementale sur les produits (DEP)- 

Règles régissant les catégories de produits de construction (PCR - Product Category 

Rule). Cette norme remplace la norme NFP 01 010. Ce document décrit le tronc 

commun des règles de catégories de produits pour les déclarations 

environnementales de tout produit ou service de construction. Il précise une structure 

ǇŜǊƳŜǘǘŀƴǘ ŘŜ ǎΩŀǎǎǳǊŜǊ ǉǳŜ ǘƻǳǘŜǎ ƭŜǎ 59t ǊŜƭŀǘƛǾŜǎ Ł ƭŀ ŎƻƴǎǘǊǳŎǘƛƻƴ ǎƻƴǘ ƻōǘŜƴǳŜǎΣ 

vérifiées et présentées de façon harmonisée.  
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- 9ƴ ƳŀǘƛŝǊŜ ŘΩŞŎƻƴƻƳƛŜ ŎƛǊŎǳƭŀƛǊŜΣ après plusieurs « paquets » de textes législatifs adoptés en 
juillet 2014, en décembre 2015, puis en avril 2018, le Parlement européen a refondu le 30 mai 
2018 plusieurs directives sur les déchets et en particulier la directive-cadre 2008/98 pour 
renforcer la hiérarchie des déchets en favorisant la prévention et le recyclage. 

1.1.4. Construction et économie circulaire  

CŀŎŜ ŀǳȄ ǊƛǎǉǳŜǎ Ŝǘ ŀǳȄ ŜƴƧŜǳȄ Řǳ ƳƻƴŘŜ ŘΩŀǳƧƻǳǊŘΩƘǳƛΣ ƭŀ ƭŞƎƛǎƭŀǘƛƻƴ ŀ ŘƻƴŎ ǇǊƻƎǊŜǎǎƛǾŜƳŜƴǘ ǎǘǊǳŎǘǳǊŞ 
ƭΩŀƳŞƴŀƎŜƳŜƴǘ Řǳ ǘŜǊǊƛǘƻƛǊŜΣ ƭΩǳǊōŀƴƛǎŀǘƛƻƴ Ŝǘ ƭŜǎ modes constructifs dans une approche globale des 
aspects qualité, sécurité et environnement. Les ouvrages, bâtiments et infrastructures, depuis leur 
ŎƻƴŎŜǇǘƛƻƴΣ ǇǊŞǇŀǊŀǘƛƻƴΣ ƧǳǎǉǳΩŁ ƭŜǳǊ ŜȄŞŎǳǘƛƻƴ Ŝǘ ƭŜǳǊ Ŧƛƴ ŘŜ ǾƛŜΣ ƴŜ ŘƻƛǾŜƴǘ Ǉƭǳǎ ǎŜǳƭŜƳŜƴǘ ǊŞǇƻƴŘǊŜ 
à des normes économiques et sociétales mais également appliquer les règles environnementales qui 
intègrent une gestion économe des ressources de plus en plus affirmée. On comprend que la filière 
béton, ŜƴƎŀƎŞŜ ŘŜǇǳƛǎ ƭƻƴƎǘŜƳǇǎ Řŀƴǎ ƭΩƛƴƴƻǾŀǘƛƻƴ, doit mieux montrer comment elle contribue à 
cette gestion économe des ressources naturelles ǉǳƛ ŀǎǎǳǊŜ ƭΩŀǾŜƴƛǊΦ Ainsi, les principaux facteurs du 
développement des granulats recyclés dans la construction se répartissent à différents niveaux du 
ǎŎƘŞƳŀ ŘŜ ƭΩŞŎƻƴƻƳƛŜ ŎƛǊŎulaire :  

 

Figure 2 Υ ƭŜ ǊŜŎȅŎƭŀƎŜ Řǳ ōŞǘƻƴ Řŀƴǎ ƭΩŞŎƻƴƻƳƛŜ ŎƛǊŎǳƭŀƛǊŜ 

[Ωǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜǎ ƎǊŀƴǳƭŀǘǎ ǊŜŎȅŎƭŞǎ Řŀƴǎ ƭŜǎ ōŞǘƻƴǎ ƴŜ ǊŜǇƻǎŜ Ǉŀǎ ǎǳǊ ǳƴ ǎŜǳƭ ŘƻƳŀƛƴŜΣ ƴƛ ǎǳǊ ǳƴ ǎŜǳƭ 
ǇŀǊŀƳŝǘǊŜΦ /ΩŜǎǘ ƭŀ ǎƻƳƳŜ ŘŜǎ ŀŎǘƛƻƴǎ Řŀƴǎ ƭŜǎ ŘƛŦŦŞǊŜƴǘǎ ŎƻƳǇŀǊǘƛƳŜƴǘǎ ŘŜ ƭΩŞŎƻƴƻƳƛŜ ŎƛǊŎǳƭŀƛǊŜ ǉǳƛ 
permettra le recyclage complet des bétons, ajoutant cet atout à toutes les qualités spécifiques qui 
font de ce matériau un élément essentiel de la construction de demain.  

 

1.2. Le gisement des granulats recyclés  

Les déchets font partie des indicateurs de base pour toute organisation. Pour la France des estimations 
ŘƻƛǾŜƴǘ şǘǊŜ ǇǳōƭƛŞŜǎ ǊŞƎǳƭƛŝǊŜƳŜƴǘ ǇŀǊ ƭŜ aƛƴƛǎǘŝǊŜ Ŝƴ ŎƘŀǊƎŜ ŘŜ ƭΩ9ƴǾƛǊƻƴƴŜƳŜƴǘ ŎƻƴŦƻǊƳŞƳŜƴǘ ŀǳȄ 
engagements européens ; au fil des années, les méthodes de recoupement progressent et permettent 
ŘΩŀŦŦƛƴŜǊ ƭŜǎ ŘƻƴƴŞŜǎ ƎŞƴŞǊŀƭŜǎΦ  



Recommandations RECYBETON 

13 

La figure ci-dessous présente sur dix ans la part des déchets du BTP (partie en gris clair) par rapport 
ŀǳȄ ŀǳǘǊŜǎ ŀŎǘƛǾƛǘŞǎ ŞŎƻƴƻƳƛǉǳŜǎ όƘƻǊǎ ƳŞƴŀƎŜǎύΦ [Ŝǎ ŘŜǊƴƛŝǊŜǎ ŘƻƴƴŞŜǎ ƛǎǎǳŜǎ ŘŜ ƭΩŜƴǉǳşǘŜ нлмп 
auprès des établissements y sont reportées avec un total de 228 Mt (CGDD SOeS- Data-Lab ς mars 
2017) soit 70 % des déchets en France. 94% de ces déchets issus du BTP sont inertes (215 Mt). 

  

Figure 3 : production des déchets en France tous secteurs confondus 

Sur cette base et celle issue des enquêtes départementales réalisées par les Cellules Economiques 
Régionales de la Construction (CERC) publiées sur 71 départements (en janvier 2018) qui permettent 
de connaître les proportions de déchets par origine et mode de traitement final, on peut évaluer plus 
en détail le gisement des matières secondaires pouvant entrer dans la composition des bétons et 
mettre en perspective les enjeux de la filière.  

1.2.1. Les flux dans la construction en France (base 2014) 

Les flux sont présentés dans un schéma de cycle de vie où les flèches vertes identifient le réemploi, la 
réutilisation, le recyclage et la valorisation : on comprend ainsi que les travaux publics, la construction 
et le génie civil ont utilisé en 2014 328 Mt de granulats issus de sources primaires (carrières + solde 
importations) et 24 Mt de granulats de sources secondaires (recyclage de la déconstruction et de 
ƭΩƛƴŘǳǎǘǊƛŜύΣ ǎƻƛǘ орн aǘ ŀǳȄǉǳŜƭǎ ƛƭ Ŧŀǳǘ ŀƧƻǳǘŜǊ ƭŜǎ тм aǘ ǊŞŜƳǇƭƻȅŞǎ ǎǳǊ ǇƭŀŎŜ ŀǳ ƳƻƳŜƴǘ ŘŜǎ 
ŎƘŀƴǘƛŜǊǎ ǇƻǳǊ ǳƴ ǘƻǘŀƭ Ƴƛǎ Ŝƴ ǆǳǾǊŜ ŘŜ пно aǘ Řƻƴǘ ммн aǘ Řŀƴǎ ƭŜǎ bâtiments et ouvrages de génie 
civil, le reste dans les routes et travaux publics. 
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Figure 4 : représentation schématique des flux dans la construction en France (base 2014) 

[ŀ ǇŀǊǘ ǊŜŎȅŎƭŞŜ Ŝǘ ǾŀƭƻǊƛǎŞŜ ƛǎǎǳŜ ŘŜǎ ƳŀǘƛŝǊŜǎ ǎŜŎƻƴŘŀƛǊŜǎ όŘŞŎƘŜǘǎ Řǳ .¢t Ŝǘ ŘŜ ƭΩƛƴŘǳǎǘǊƛŜύ 
représente 144 Mt, soit près de 67% des déchets de la construction et des industries. Dans son bilan 
нлмтΣ ƭΩ!59a9 ŎƻƴǎƛŘŝǊŜ ǉǳŜ ǎǳǊ ƭΩŜƴǎŜƳōƭŜ ŘŜǎ ŘŞŎƘŜǘǎ ƳƛƴŞraux non dangereux (225Mt), 70 % sont 
récupérés, recyclés ou valorisés, Řŝǎ ƭƻǊǎ ǉǳΩȅ Ŝǎǘ ƛƴŎƭǳǎŜ ƭŀ ǊŜƳƛǎŜ ŘŜ ƳŀǘŞǊƛŀǳȄ Ŝƴ ŎƻƳōƭŜƳŜƴǘ ŘŜ 
carrière. Dans sa publication de janvier 2018, le réseau des CERC comptabilise pour les flux de déchets 
inertes transitant par les installations un taux de 76% de valorisation, ce qui corrobore les résultats des 
études ŘŜ ƭΩ!59a9Φ [ΩƻōƧŜŎǘƛŦ Ǝƭƻōŀƭ ŘŜ тл҈ ŘŜ ŘŞŎƘŜǘǎ ǾŀƭƻǊƛǎŞǎ Ŝǎǘ ŘƻƴŎ Ŝƴ ǘǊŀƛƴ ŘΩşǘǊŜ ŀǘǘŜƛƴǘ 
globalement en France5. 

On doit cependant noter la difficulté de ƭΩŜȄŜǊŎƛŎŜ ǎǘŀǘƛǎǘƛǉǳŜΣ ǇǳƛǎǉǳΩŜƴǾƛǊƻƴ 41 millions de tonnes, 
soit près de 20% des tonnages de déconstruction, échappent à toute traçabilité (flèche violette ci-
dessus). Plusieurs causes interviennent : des ǘŜǊǊŜǎ ǳǘƛƭƛǎŞŜǎ Řŀƴǎ ƭŜǎ ǘǊŀǾŀǳȄ ǊŜƭŜǾŀƴǘ ŘŜ ƭΩurbanisme ; 
des pratiques sauvages encore observées ; enfin, une surestimation des flux des déchets notée depuis 
ƭΩƻǊƛƎƛƴŜ ǇƻǳǊ ŎŜǘ ƛƴŘƛŎŀǘŜǳǊΦ 

1.2.2.  Quelles matières prendre en compte ? 

Ce sont celles citées dans les normes (NF EN 206/CN béton et NF EN 12 620 granulats pour béton, cf. 
Tableau 1) : béton, produits en béton, mortier, éléments de maçonnerie en béton, granulats non liés, 
ǇƛŜǊǊŜǎ ƴŀǘǳǊŜƭƭŜǎΣ ƎǊŀƴǳƭŀǘǎ ǘǊŀƛǘŞǎ ŀǳȄ ƭƛŀƴǘǎ ƘȅŘǊŀǳƭƛǉǳŜǎΣ ǳƴ ŎŜǊǘŀƛƴ ƴƻƳōǊŜ ŘΩƛƴŘŞǎƛǊŀōƭŜǎ ǘŜƭǎ que 
les verres, les enrobés, les briques et des polluants (plâtre, plastiques, bois, etc.). Ces familles de 
constituants vont se retrouver ς Ǉƭǳǎ ƻǳ Ƴƻƛƴǎ ƳŞƭŀƴƎŞŜǎ Ł ŘΩŀǳǘǊŜǎ ƳŀǘŞǊƛŀǳȄ - dans les différents 
types de déchets minéraux :  

- les déchets de béton : regroupant généralement les bétons armés et non armés, les produits en 
béton, les mortiers, et les éléments de maçonnerie en béton;  

- les mélanges de bétonsΣ ōǊƛǉǳŜǎΣ ŎŞǊŀƳƛǉǳŜǎΧ 

                                                           

 

5 « Le recyclage des déchets produits par l'activité de BTP en 2014 » rapport MTES/SDES ς octobre 2018 
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- et les terres et cailloux. 

Au sein des terres et cailloux (environ deux tiers des inertes du BTP), il a été possible de distinguer une 
part recyclable baptisée graves et matériaux rocheux.  

1.2.3. Quels gisements potentiels pour des granulats recyclés dans les bétons ?  

[Ŝǎ ŘƛŦŦŞǊŜƴǘǎ ŦƭǳȄ ŘŜ ŘŞŎƘŜǘǎ ƛŘŜƴǘƛŦƛŞǎ ǎƻƴǘ ŀǳƧƻǳǊŘΩƘǳƛ Ŝƴ grande partie déjà captés pour une mise 
Ŝƴ ǆǳǾǊŜ Řŀƴǎ ƭŜǎ ŀǇǇƭƛŎŀǘƛƻƴǎ ǊƻǳǘƛŝǊŜǎΦ [Ŝ ǇǊŜƳƛŜǊ ŘΩŜƴǘǊŜ ŜǳȄ Ŝǎǘ ǊŞŀƭƛǎŞ ǎǳǊ ƭŜǎ ŎƘŀƴǘƛŜǊǎ-mêmes : 
тм aǘ ŘΩƛƴŜǊǘŜǎ ŎƻƳǇǊŜƴŀƴǘ ƳŀƧƻǊƛǘŀƛǊŜƳŜƴǘ ŘŜǎ ǘŜǊǊŜǎ όпр aǘύ Ŝǘ ƳŞƭŀƴƎŜǎ Ł ōŀǎŜ ŘŜ ōŞǘƻƴǎΣ ƎǊŀǾŜǎ 
et matériaux rocheux (22 Mt au total). La proximité rend ces flux naturellement captifs du réemploi en 
travaux publics. De plus, les objectifs fixés par la loi de transition énergétique pour une croissance 
durable « сл҈ ŘŜǎ ƳŀǘŞǊƛŀǳȄ ŘΩǳƴŜ ǊƻǳǘŜ ŘŜǾǊƻƴǘ şǘǊŜ ŘΩƻǊƛƎƛƴŜ ǎecondaire en 2020 », vont renforcer 
la nécessité de maintenir tous ces déchets accessibles pour ces travaux. De ce fait, le gisement 
potentiel pour la filière béton doit être évalué en ôtant la part des matériaux qui sont et resteront 
captifs pour les travaux routiers. 

Il est ainsi possible de dresser le tableau des déchets inertes pouvant être mobilisés dans la fabrication 
ŘŜ ƎǊŀƴǳƭŀǘǎ ǊŜŎȅŎƭŞǎ ǇƻǳǊ ƭŜǎ ōŞǘƻƴǎΣ Ŝƴ ǇǊŜƴŀƴǘ ǎƻƛƴ ŘΩŀǇǇƻǊǘŜǊ ǳƴ ǘŀǳȄ ŘŜ ǊŜŎȅŎƭŀōƛƭƛǘŞ ǇŀǊ ŎŀǘŞƎƻǊƛŜ 
de déchets. En effet, une catégorie de déchets ne peut être intégralement recyclable. Les taux retenus 
ǎƻƴǘ ōŀǎŞǎ ǎǳǊ ƭŜǎ ǎǳƛǾƛǎ ǊŞŀƭƛǎŞǎ ǎǳǊ ǇƭŀǘŜŦƻǊƳŜǎ Ŝǘ ǎǳǊ ŘŜǎ ŘƛǊŜǎ ŘΩŜȄǇŜǊǘǎ Řǳ ŘƻƳŀƛƴŜ : 60% pour le 
béton, 30% pour les mélanges et 75% pour les graves et matériaux rocheux. 

 

Figure 5 : flux potentiels de déchets recyclables pour les bétons ς base 2014 (SOeS, CERC, UNICEM) (Etude 
RECYBETON) 

On comprend ainsi que le gisement global disponible pour les bétons est en fait limité à environ 25 Mt 
par an en France. Dans un modèle idéal où matières premières et déchets seraient répartis de manière 
ǳƴƛŦƻǊƳŜ ǎǳǊ ƭΩŜƴǎŜƳōƭŜ Řǳ ǘŜǊǊƛǘƻƛǊŜΣ Řŀƴǎ ǳƴ ŎŀƭŜƴŘǊƛŜǊ ŘŜǎ ƻǇŞǊŀǘƛƻƴǎ Ŝǘ ǳƴŜ ŎƻƴŦƛƎǳǊŀǘƛƻƴ ŘŜ 
travaux permettant de réutiliser tous les déchets inertes générés, le taux de substitution théorique 
serait de 22 % (25 Mt / 112 Mt granulats dans le bâtiment et le génie civil). 
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1.2.4. Diversité locale des gisements de granulats recyclés en France 

[ΩŞǘǳŘŜ ŀ ǎƻǳƭƛƎƴŞ ǉǳŜ ŎŜǎ ŦƭǳȄ ŘŜ ŘŞŎƘŜǘǎ ǎƻƴǘ ǘǊŝǎ ƛƴŞƎŀƭŜƳŜƴǘ ǊŞǇŀǊǘƛǎ ǎǳǊ ƭŜ ǘŜǊritoire avec des 
pratiques différentes : une douzaine de zones urbaines concentre les principales ressources en 
matériaux de démolition. Elles constituent des zones les plus favorables au recyclage et peuvent doper 
ƭΩŀǇǇǊƻǾƛǎƛƻƴƴŜƳŜƴǘ Ŝƴ ƎǊŀƴǳƭŀǘǎ ǊŜŎȅŎƭŞǎ dans le secteur du béton. Le bilan des diagnostics réalisés 
ǇƻǳǊ ƭŜǎ ŘŞŎƘŜǘǎ ǇŀǊ ƭŜ ǊŞǎŜŀǳ ŘŜǎ /9w/ ŘƻƴƴŜΣ ǎǳǊ ƭΩŜȄŜƳǇƭŜ ŘŜǎ ŘŞŎƘŜǘǎ ŘŜ ōŞǘƻƴ ǎǳǊ он 
départements en 2015, un taux de recyclage déjà très élevé de 93% pour une dispersion de 72% à 
100% suivanǘ ƭŜǎ ŘŞǇŀǊǘŜƳŜƴǘǎΦ tƭǳǎ ƎƭƻōŀƭŜƳŜƴǘ ǇƻǳǊ ƭΩŜƴǎŜƳōƭŜ ŘŜǎ ŘŞŎƘŜǘǎ ƛƴŜǊǘŜǎΣ Ŝƴ ƧŀƴǾƛŜǊ 
2018, deux tiers des 71 départements diagnostiqués affichent un taux de recyclage-réemploi-
valorisation compris entre 65% et 90%. Les simulations spatiales montrent que le réseau actuel - 
carrières et plateformes de recyclage - ŦƻƴŎǘƛƻƴƴŜ Ŝǘ ǉǳΩƛƭ ǎŜǊŀ ŜƴŎƻǊŜ Ǉƭǳǎ ǇŜǊŦƻǊƳŀƴǘ ŀǾŜŎ 
ƭΩŀǇǇƭƛŎŀǘƛƻƴ Řǳ ǇǊŞǎŜƴǘ ƎǳƛŘŜ Ŝǘ ƭΩŀǊǊƛǾŞŜ ŘŜǎ ŞǾƻƭǳǘƛƻƴǎ ƴƻǊƳŀǘƛǾŜǎ ŀǘǘŜƴŘǳŜǎ Ŝƴ ŦŀŎƛƭƛǘŀƴǘ 
ƭΩƛƴŎƻǊǇƻǊŀǘƛƻƴ ŘŜǎ GR dans le processus industriel.  

 

Figure 6 : localisation des plate-formes de recyclage sur le territoire national 

Au plan qualitatif, les suivis effectués sur treize plateformes volontaires et représentatives ont montré 
que là où ƭΩŀŎǘƛǾƛǘŞ ŘŜ ŘŞƳƻƭƛǘƛƻƴ Ŝǎǘ ǎǳŦŦƛǎŀƴǘŜ ǇƻǳǊ ǉǳŜ ƭŜ ǊŜŎȅŎƭŀƎŜ ŦƻƴŎǘƛƻƴƴŜΣ ƭŜǎ ƎǊŀƴǳƭŀǘǎ ǊŜŎȅŎƭŞǎ 
répondent déjà globalement aux exigences normatives actuelles de ce nouveau marché des bétons 
ŘǳǊŀōƭŜǎΦ [ΩƻǇǘƛƳƛǎŀǘƛƻƴ Řǳ ǇǊƻŎŜǎǎǳǎ ŘŜ ǇǊƻŘǳŎǘƛƻƴ ŘŜǎ GR pour les bétons nécessite la même 
ƻǊƎŀƴƛǎŀǘƛƻƴ Ŝǘ ƭŀ ƳşƳŜ ǊƛƎǳŜǳǊ ǘƻǳǘ ŀǳ ƭƻƴƎ ŘŜ ƭŀ ŎƘŀƞƴŜ ŘΩŞƭŀōƻǊŀǘƛƻƴ :  diagnostic, démolition, 
ǘǊŀƴǎǇƻǊǘΣ ǇƭŀǘŜŦƻǊƳŜΣ ǊŞŎŜǇǘƛƻƴΣ ǘǊƛΣ ŎƻƴŎŀǎǎŀƎŜΣ ǎǘƻŎƪŀƎŜΣ ƳƛǎŜ Ŝƴ ǆǳǾǊŜΦ /ŜǘǘŜ optimisation, liée 
aux volumes impliqués, contǊƛōǳŜǊŀ Ł ƭΩŀƳŞƭƛƻǊŀǘƛƻƴ Řǳ ǘŀǳȄ ŘŜ ǊŜŎȅŎƭŀƎŜ ƳŜƴǘƛƻƴƴŞ Ǉƭǳǎ ƘŀǳǘΦ  

Au plan quantitatif, un contrôle plus strict des pratiques de gestion des déchets augmenterait les 
volumes en orientant les flux vers les sites autorisés : actuellement on estime que 10 % ŘŜ ƭΩŜƴǎŜƳōƭŜ 
des déchets inertes sont encore mis en décharges sauvages. 
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1.2.5. Prospective 

[Ŝǎ ƳƻŘŜǎ ŎƻƴǎǘǊǳŎǘƛŦǎ ŞǾƻƭǳŜƴǘΣ ǘŀƴǘ Řŀƴǎ ƭŀ ŎƻƴǎǘǊǳŎǘƛƻƴ ǳǊōŀƛƴŜ ǉǳΩƛƴǘŜǊǳǊōŀƛƴŜΦ Ainsi, dans le 
ŘƻƳŀƛƴŜ ŘŜ ƭΩǳǊōŀƛƴΣ ƭŀ ŘŜƴǎƛŦƛŎŀǘƛƻƴ ŘŜ ƭΩƘŀōƛǘŀǘ ǇŜǳǘ ŎƻƴŘǳƛǊŜ Ł ǊŜŎƻƴǎǘǊǳƛǊŜ ƭŀ ǾƛƭƭŜ ǎǳǊ ŜƭƭŜ-même, 
ce qui entraînerait une augmentation des déchets de déconstruction urbains ς qui sont 
majoritairement des déchets mixtes. De même, les changements dans les modes de transport peuvent 
amener à devoir modifier le réseau routier et à remobiliser les matériaux qui le constituent. Ces 
ŞǾƻƭǳǘƛƻƴǎ ƴŜ ǎƻƴǘ Ǉŀǎ ǎƛƳǇƭŜǎ Ł ǉǳŀƴǘƛŦƛŜǊ ŀǳƧƻǳǊŘΩƘǳƛΦ  

De nouveaux traitements in situ des sols ou des mélanges granulaires réduisent le besoin en GR, les 
rendant disponibles pour une valorisation Řŀƴǎ ƭŜǎ ōŞǘƻƴǎΦ /ΩŜǎǘ ŀƛƴǎƛ ǉǳŜ ƭŜǎ ǇǊƻƎǊŝǎ ŀŎŎƻƳǇƭƛǎ ǇŀǊ 
tous les acteurs du recyclage, quel que soit leur domaine (cf. § 2.2ύΣ ǇŀǊǘƛŎƛǇŜǊƻƴǘ Ł ƭΩŀǳƎƳŜƴǘŀǘƛƻƴ ŘŜ 
la production de GR pour le béton. En termes de gouvernance, grâce aux outils de gestion territoriale 
όŜȄ Υ ǎŎƘŞƳŀǎ ǊŞƎƛƻƴŀǳȄ ŘŜǎ ŎŀǊǊƛŝǊŜǎΣ Ǉƭŀƴǎ ǊŞƎƛƻƴŀǳȄ ŘŜ ƎŜǎǘƛƻƴ ŘŜǎ ŘŞŎƘŜǘǎΧύΣ ƭŜǎ ŀŎǘŜǳǊǎ ς 
collecǘƛǾƛǘŞǎΣ ŜƴǘǊŜǇǊƛǎŜǎΣ ǊŜǇǊŞǎŜƴǘŀƴǘǎ ŘŜ ƭΩ9ǘŀǘ Ŝǘ ŎƛǘƻȅŜƴǎ ς peuvent développer dŜǎ Ǉƭŀƴǎ ŘΩŀŎǘƛƻƴ 
locaux et des stratégies appropriées en matière de recyclage, pour fixer des objectifs adaptés aux 
situations locales en fonction des ressources, des travaux et des constructions. 

hƴ ǘǊƻǳǾŜ ŘŞƧŁ ŘŜǎ ŜȄŜƳǇƭŜǎ ŘΩƻǇǘƛƳƛǎŀǘƛƻƴ ŜƴǘǊŜ ŎƘŀƴǘƛŜǊǎΦ Un ŎŜǊǘŀƛƴ ƴƻƳōǊŜ ŘΩƻǳǾǊŀƎŜǎ 
majoritairement en béton constituent un premier potentiel pour les bétons de GR conduisant à des 
gains de temps et de transports si les opérations de recyclage et de production du béton se font à 
ǇǊƻȄƛƳƛǘŞ ŘŜǎ ǘǊŀǾŀǳȄ όŦƻƴŘŀǘƛƻƴǎΣ ǇƻƴǘǎΣ ǘǳƴƴŜƭǎΣ ǊŞǎŜŀǳȄΣ ƳƻōƛƭƛŜǊ ǳǊōŀƛƴΣ ƎƭƛǎǎƛŝǊŜǎ ŘŜ ǎŞŎǳǊƛǘŞΧύ Τ 
ils ont représenté 39 Mt de granulats utilisés en 2014.  Cela suppose une évolution des méthodes de 
gestion du chantier et des techniques de travaux.  

En conclusion, comme pour les granulats naturels, le marché du recyclage est et restera local, 
dépendant des acteurs présents, des ressources et de leur localisation, des volumes concernés, des 
stratégies commerciales, des équipements et ŘŜǎ ŎŀǇŀŎƛǘŞǎ ǘŜŎƘƴƛǉǳŜǎΦ Lƭ ǎΩŀƎƛǘ ŘŜ ƳŀǘŞǊƛŀǳȄ ǇƻǳǊ 
ƭŜǎǉǳŜƭǎ ƭΩŜƳǇǊŜƛƴǘŜ ŜƴǾƛǊƻƴƴŜƳŜƴǘŀƭŜ Ŝǎǘ ŘƻƳƛƴŞŜ ǇŀǊ ƭŜǎ ǘǊŀƴǎǇƻǊǘǎΦ [ŜǳǊ ǇǊƛȄ ǊŜǎǘŜǊŀ ƭΩǳƴ ŘŜǎ 
ǇŀǊŀƳŝǘǊŜǎ ŎƭŞǎ ǇƻǳǊ Ŝƴ ŘŞǾŜƭƻǇǇŜǊ ƭΩǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ Řŀƴǎ ƭŜǎ ōŞǘƻƴǎΦ 

1.3. Contexte normatif et réglementaire actuel  

[Ŝǎ ǊŞŦŞǊŜƴǘƛŜƭǎ ǎǳƛǾŀƴǘǎ ŎƻƴǘƛŜƴƴŜƴǘ ƭΩŜǎǎŜƴǘƛŜƭ ŘŜǎ ŜȄƛƎŜƴŎŜǎ ǎǇŞŎƛŦƛǉǳŜǎ ŀǇǇƭƛŎŀōƭŜǎ selon le mode 
de production des bétons et la nature des ouvrages : 

- Normes NF EN 12620+A1 et NF P 18-545 pour ce qui concerne les granulats pour béton ; 

- Norme NF EN 206/CN pour ce qui concerne les bétons de structure ; 

- Norme NF EN 13369 et les autres normes pour les produits en béton ; 

- Fascicule N°65 pour les marchés publics de travaux de génie civil. 

Une évolution de certains de ces textes est proposée dans la suite du présent document (cf. § 3.1 et 
§ 3.2)6. 

hƴ ǊŀǇǇŜƭƭŜ ǉǳŜ ƭŜǎ ƴƻǊƳŜǎ ŘŜ ǇǊƻŘǳƛǘǎ ǎǘǊǳŎǘǳǊŀǳȄ Ŝƴ ōŞǘƻƴ ǎΩŀǇǇǳƛŜƴǘ ǎǳǊ ƭŀ ƴƻǊƳŜ bC 9b моосф ǉǳƛ 

elle-même renvoie à la norme NF EN 206/CN lorsque cela est nécessaire. Les dates des références 

normatives indiquées dans les normes de produit doivent être prises en compte pour identifier les 

versions des normes NF EN 206/CN et NF EN 13369 applicables.  

                                                           

 

6 Dans le cadre de l'engagement pour la croissance verte relatif à la valorisation et au recyclage des déchets 
inertes du BTP, signé entre l'Etat, l'UNICEM, l'UNPG et le SNBPE le 27 avril 2016, l'Etat s'est engagé à « soutenir, 
après analyse de leur pertinence, les évolutions issues du projet RECYBETON au sein des comités techniques de 
l'AFNOR ». 
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Pour les produits en béton disposant de normes contenant en elles-mêmes toutes les spécifications 
nécessaires, il convient de se référer à la norme du produit en béton concernée. 

1.3.1. Normes NF EN 206/CN et NF EN 13369 

/ƻƴŎŜǊƴŀƴǘ ƭŜǎ ƎǊŀƴǳƭŀǘǎ ǊŜŎȅŎƭŞǎ Ŝǘ ƭŜǎ ƎǊŀƴǳƭŀǘǎ ǊŞŎǳǇŞǊŞǎΣ ƭŀ ƴƻǊƳŜ bC 9b моосф ǎΩŀǇǇǳƛŜ ǎǳǊ ƭŀ 
norme NF EN 206/CN qui distingue :  

- les granulats récupérés : 

o par lavage du béton frais.  

Á la réutilƛǎŀǘƛƻƴ Ŝǎǘ ǇƻǎǎƛōƭŜ ƧǳǎǉǳΩŁ р ҈ ŘŜ ƭŀ ǉǳŀƴǘƛǘŞ ǘƻǘŀƭŜ ŘŜ ƎǊŀƴǳƭŀǘǎΦ !ǳ-

delà, la réutilisation est possible si un criblage est effectué en séparant les 

ǎŀōƭŜǎ Ŝǘ ƭŜǎ ƎǊŀǾƛƭƭƻƴǎ Ŝǘ ǎΩƛƭ ȅ ŀ ŎƻƴŦƻǊƳƛǘŞ Ł ƭŀ ƴƻǊƳŜ bC 9b мнснлҌ!м ; 

o par concassage du béton durcƛ ǉǳƛ ƴΩŀ Ǉŀǎ ŞǘŞ ǇǊŞŎŞŘŜƳƳŜƴǘ ǳǘƛƭƛǎŞ Ŝƴ ŎƻƴǎǘǊǳŎǘƛƻƴ ; 

Á lorsque la quantité de granulats récupérés par concassage représente plus de 

5 % (en masse) de la quantité totale de granulats, les granulats récupérés 

doivent être traités comme des granulats recyclés ;  

- les granulats recyclés résultant de la transformation de matériaux inorganiques antérieurement 
utilisés dans la construction.   

o seule une partie des granulats recyclés conformes aux normes NF EN 12620+A1 et NF 

P 18-рпр ǎƻƴǘ ŀǇǘŜǎ Ł ƭΩŜƳǇƭƻƛ Řŀƴǎ ƭŜǎ bétons. Les limitations applicables aux 

ƎǊŀƴǳƭŀǘǎ ƴŀǘǳǊŜƭǎ ǎΩŀǇǇƭƛǉǳŜƴǘ ŞƎŀƭŜƳŜƴǘ ŀǳȄ ƎǊŀƴǳƭŀǘǎ ǊŜŎȅŎƭŞǎ όǾƻƛǊ Tableau 2 ci-

ŀǇǊŝǎύΦ [Ŝ ǇǊƛƴŎƛǇŜ ŎƻƴǎƛǎǘŜ ŘΩŀōƻǊŘ Ł ŀƴŀlyser la composition des granulats selon 

ƭΩŞŎƘŜƭƭŜ ǎǳƛǾŀƴǘŜ : 

Tableau 1 :  dénomination des différentes phases des granulats recyclés (en % massiques) 

Rc : béton, produits en béton, mortier, éléments de maçonnerie en béton contenus dans 
un granulat recyclé  

Ru : granulats non liés, pierre naturelle, granulats traités aux liants hydrauliques contenus 
dans un granulat recyclé 

Rcu : correspond à Rc + Ru  

Rg : verres contenus dans un granulat recyclé  

Rcug : correspond à Rc + Ru + Rg  

Ra : matériau bitumineux contenu dans un granulat recyclé  

Rb : éléments en argile cuite (briques et tuiles), éléments en silicate de calcium, béton 
cellulaire non flottant contenus dans un granulat recyclé 

 

Tableau 2 : limitations applicables à tous les granulats (extrait de la norme NF EN 206/CN § 
NA.5.1.3) 

Les granulats peuvent présenter au plus deux caractéristiques indicées D sauf pour des 
bétons de résistance inférieure ou égale à C16/20 où des granulats avec plus de 2 
caractéristiques indicées D peuvent être utilisés après accord du prescripteur. 

Pour les bétons soumis à des environnements particulièrement agressifs (classes 
ŘΩŜȄǇƻǎƛǘƛƻƴ ·Cп Ŝǘ ·!оύΣ ƭŜǎ ƎǊŀƴǳƭŀǘǎ ŘƻƛǾŜƴǘ ǇǊŞǎŜƴǘŜǊ ǳƴŜ ŀōǎƻǊǇǘƛƻƴ ŘΩŜŀǳ ŘŞŎƭŀǊŞŜ 
(WA24 ǇƻǳǊ ƭŜǎ ƎǊŀǾƛƭƭƻƴǎ Ŝǘ !ō ǇƻǳǊ ƭŜǎ ǎŀōƭŜǎύ ƛƴŘƛŎŞŜ ! όҖ нΣр ҈ύ Ŝǘ ƭŜǳǊǎ ŀǳǘǊŜǎ 
caractéristiques doivent être au minimum indicées B. 
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Pour les bétons de classe de résistance caractéristique en compression C35/45 ou plus, les 
granulats doivent présenter des caractéristiques indicées A ou B. Des granulats présentant 
au plus deux caractéristiques indicées C ou D peuvent être admis après études ou 
références. 

Pour les classes XF3 et XF4, les granulats doivent être non gélifs au sens de la norme NF P 
18-545. 

 

o en complément, une classification doit être opérée sur les granulats recyclés au sens 

des exigences définies dans la norme NF EN 206/CN. Trois types de gravillons recyclés 

sont distingués en fonction des caractéristiques mentionnées aux tableaux 2 et 3 ci-

ŀǇǊŝǎ όǾƻƛǊ ƭŜǎ ŦǊŞǉǳŜƴŎŜǎ ŘΩŜǎǎŀƛǎ ǎǇŞŎƛŦƛŞŜǎ Řŀƴǎ ƭŀ ƴƻǊƳŜ bC EN 206/CN) : 

Á Type 1 toutes les caractéristiques définies ci-après sont CRB ; 

Á Type 2 pour lequel toutes les caractéristiques définies ci-après sont CRB ou 

CRC ; 

Á Type 3 pour lequel toutes les caractéristiques définies ci-après sont CRB ou 

CRC ou CRD. 

Tableau 3 : seuils de composition des gravillons recyclés (extrait de la norme NF EN 
206/CN : 2014 Tableau NA.2) 

Code 
Constituants principaux 

(NF EN 12620+A1) 
Constituants secondaires 

(NF EN 12620+A1) 
CRB Rcu95 Rb10- Ra1- XRg0.5- FL0.2- 
CRC Rcu90 Rb10- Ra1- XRg1- FL2- 
CRD Rcu70 Rb30- Ra10- XRg2- FL2- 

Tableau 4 : extrait des caractéristiques conventionnelles normalisées des gravillons 
recyclés (extrait de la norme NF EN 206/CN : 2014 Tableau NA.3) 

Caractéristique aŞǘƘƻŘŜ ŘΩŜǎǎŀƛ Code Catégorie 

Sulfate soluble 
Řŀƴǎ ƭΩŜŀǳ 

NF EN 1744-1 § 
10.2 

CRB, CRC SS0,2 
* 

CRD SSD, Vss0,7 

Masse volumique NF EN 1097-6 
CRB, CRC җ нΣл ǘκƳ3 

CRD җ мΣт ǘκƳ3 

Incidence sur le 
temps de début de 

prise 
NF EN 1744-6 

CRB A10 

CRC, CRD A40 

Coefficient 
ŘΩŀǇƭŀǘƛǎǎŜƳŜƴǘ 

NF EN 933-3 CRB, CRC, CRD Fl35 

Los Angeles NF EN 1097-2 
CRB, CRC LA40 

CRD LA50 

 
* les présentes recommandations proposent de modifier cette valeur au § 3.1 

Tableau 5 : extrait des caractéristiques des sables recyclés (extrait de la norme 
NF EN 206/CN : 2014 Tableau NA.4) 

Caractéristique aŞǘƘƻŘŜ ŘΩŜǎǎŀƛ Catégorie 

{ǳƭŦŀǘŜ ǎƻƭǳōƭŜ Řŀƴǎ ƭΩŜŀǳ NF EN 1744-1 § 10.2 SSD, Vss0,7 

Masse volumique NF EN 1097-6 җ мΣт ǘκƳ3 

Incidence sur le temps de début de prise NF EN 1744-6 A40 
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o ƭŜǎ ǘŀǳȄ ƳŀȄƛƳǳƳǎ ŘŜ ǎǳōǎǘƛǘǳǘƛƻƴ Ŝƴ ŦƻƴŎǘƛƻƴ ŘŜǎ ŎƭŀǎǎŜǎ ŘΩŜȄǇƻǎƛǘƛƻƴ ŎƻƴǎƛŘŞǊŞŜǎ 

sont donnés au tableau 6 ci-après.  
 

Tableau 6 : taux maximum (% massique) de substitution (extrait de la norme NF EN 
206/CN : 2014 Tableau NA.5) 

Type de 
granulat 
recyclé 

/ƭŀǎǎŜ ŘΩŜȄǇƻǎƛǘƛƻƴ 

X0 XC1, XC2 
XC3, XC4, XF1, 

XD1, XS1 
Autres 

Gravillon 
de type 1 

60 30 20 0a 

Gravillon 
de type 2 

40 15a 0a 0a 

Gravillon 
de type 3 

30 5 0 0 

Sable 30 0 0 0 
a Pour les bétons de chaussées, un taux de substitution de 20 % est autorisé pour 

les gravillons provenant de la déconstruction des couches de base et de 
roulement des chaussées routières ou aéroportuaires et dont la traçabilité est 
assurée. 

 

Les présentes recommandations préconisent une augmentation des taux maximum de substitution 

des granulats recyclés (cf. § 3.1,  Tableau 10 et Tableau 11). Elles ne fixent plus de niveau maximum de 

résistance au-dessus duquel on ne pourrait plus utiliser de granulats recyclés. 

La norme NF EN 206/CN précise par ailleurs que les granulats recyclés ne peuvent pas être utilisés pour 
la réalisation de bétons précontraints. Une ouverture est donnée dans les présentes recommandations 
(cf. 3.2.2). De même, la norme dit que les gravillons recyclés de Type 2 et 3 ainsi que les sables recyclés 
ne peuvent être utilisés que pour des bétons de résistances inférieures ou égales à C25/30. Là aussi, 
un allègement de ces limitations est proposé plus loin (§ 3.1 et 3.2). 

1.3.2. Fascicule N°65 

Le Fascicule N°65 (Exécution des ouvrages de génie civil en béton - Version 1.0 ς Décembre 2017) 
renvoie aux normes NF EN 206/CN et EN 13369 et comporte des spécifications complémentaires sur 
les granulats recyclés :  

- ƭΩǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜǎ ƎǊŀƴǳƭŀǘǎ ǊŞŎǳǇŞǊŞǎ ǇŀǊ ŎƻƴŎŀǎǎŀƎŜ ŘŜ ōŞǘƻƴ ŘǳǊŎƛ ǉǳƛ ƴΩŀ Ǉŀǎ ŞǘŞ ǇǊŞŎŞŘŜƳƳŜƴǘ 
utilisé en construction est limitée à 5 % de la quantité totale de granulats et pour des bétons de 
classe de résistance à la compression inférieure à C35/45 (des dispositions justificatives adaptées 
doivent être décrites dans le Plan Qualité concernant la production des bétons) ; 

- ƭΩǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜǎ ƎǊŀƴǳƭŀǘǎ ǊŜŎȅŎƭŞǎ Ŝǎǘ ƭƛƳƛǘŞŜ Ł ŎŜǳȄ ŘŜ ǘȅǇŜ м ŀǳ ǎŜƴǎ ŘŜ ƭŀ ƴƻǊƳŜ bC EN 206/CN. 
Lƭǎ ŘƻƛǾŜƴǘ şǘǊŜ ƛǎǎǳǎ ŘŜ ƭŀ ŘŞŎƻƴǎǘǊǳŎǘƛƻƴ ŘΩƻǳǾǊŀƎŜǎ ŘΩŀǊǘ Ŝǘ ƭŀ ǘǊŀœŀōƛƭƛǘŞ Řƻƛǘ şǘǊŜ ŀǎǎǳǊŞŜΦ ¦ƴ 
taux maximum de substitution de 20 % est autorisé et seulement pour des bétons de classe de 
ǊŞǎƛǎǘŀƴŎŜ Ł ƭŀ ŎƻƳǇǊŜǎǎƛƻƴ ƛƴŦŞǊƛŜǳǊŜ Ł /орκпр Ŝƴ ŎƭŀǎǎŜ ŘΩŜȄǇƻǎƛǘƛƻƴ ·/мΣ ·/нΣ ·/оΣ ·/п ƻǳ ·CмΦ 
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1.4. Recommandations pour effectuer  et améliorer  le bilan 
environnemental des bétons contenant des granulats recyclés 

Le caractère éco-respectueux des bétons de granulats recyclés issus de la déconstruction est 
indéniable au regard de ƭΩéconomie de la ressource minérale et de la ƭƛƳƛǘŀǘƛƻƴ ŘŜ ƭΩŜƳǇǊŜƛƴǘŜ 
environnementale des bétons : limitation des prélèvements dans les gisements, réduction des 
installations de stockage, réduction des flux de transport par une optimisation des solutions de 
recyclage de proximité et lutte contre les pratiques sauvages.  Les éléments qui suivent ont pour but 
de faire des préconisations sur le processus de réalisation de bétons de granulats recyclés au regard 
des critères des ACV (Analyses du Cycle de Vie) et des résultats obtenus dans le cadre du projet national 
RECYBETON. Il est à noter que cette méthodƻƭƻƎƛŜΣ ǘŜƭƭŜ ǉǳΩŜƭƭŜ Ŝǎǘ ǇǊŀǘƛǉǳŞŜ ŀǳƧƻǳǊŘΩƘǳƛΣ ǾŀƭƻǊƛǎŜ ǇŜǳ 
le recyclage, car son indicateur lié au prélèvement de ressources non renouvelable effectue un bilan à 
ƭΩŞŎƘŜƭƭŜ ǇƭŀƴŞǘŀƛǊŜΣ ŀƭƻǊǎ ǉǳŜ ƭŜǎ ƎǊŀƴǳƭŀǘǎ ǎƻƴǘ ŘŜǎ ǇǊƻŘǳƛǘǎ ƭƻŎŀǳȄ ǉǳŜ ƭΩƻƴ ǘǊŀƴǎǇƻǊǘŜ ǎǳǊ ŘŜ ŦŀƛōƭŜǎ 
distances. CependanǘΣ ƭΩ!/± garde un intérêt méthodologique, et permet notamment de surveiller un 
ŎŜǊǘŀƛƴ ƴƻƳōǊŜ ŘΩƛƴŘƛŎŀǘŜǳǊǎ ŎƻƳƳŜ ƭŜ ōƛƭŀƴ /hн ŘŜǎ ǎƻƭǳǘƛƻƴǎ ŜƴǾƛǎŀƎŞŜǎ Řŀƴǎ ƭŜǎ ƳŀǘŞǊƛŀǳȄ ŘŜ 
construction. 

[Ŝǎ ǇǊŞǎŜƴǘŜǎ ǊŜŎƻƳƳŀƴŘŀǘƛƻƴǎ ǾƛǎŜƴǘ Ł ŎƻƳǇƭŞǘŜǊ ƭŜǎ ƛƴŘƛŎŀǘŜǳǊǎ ŘΩimpacts décrits dans la norme 
actuelle NF EN 15804, Ŝǘ Ł ŀƳŞƭƛƻǊŜǊ ƭŜ ōƛƭŀƴ ŜƴǾƛǊƻƴƴŜƳŜƴǘŀƭ Řǳ ōŞǘƻƴ ǘŜƭ ǉǳΩƛƭƭǳǎǘǊŞ Řŀƴǎ ƭŀ ŦƛƎǳǊŜ Ŏƛ-
dessous. 

 

Figure 7 : illustration ŘŜǎ ǊŜŎƻƳƳŀƴŘŀǘƛƻƴǎ ǇƻǳǊ ƛƴŎƛǘŜǊ Ł ƭΩǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜ ƎǊŀnulats recyclés dans les bétons 
ŀǳ ǊŜƎŀǊŘ ŘŜ ƭΩŞǾŀƭǳŀǘƛƻƴ ŜƴǾƛǊƻƴƴŜƳŜƴǘŀƭŜΦ 

1.4.1. wŜŎƻƳƳŀƴŘŀǘƛƻƴǎ ǎǳǊ ƭΩŀǇǇƭƛŎŀǘƛƻƴ ŘŜ ƭŀ ƳŞǘƘƻŘƻƭƻƎƛŜ !/± όǎŜƭƻƴ ƭŀ ƴƻǊƳŜ bC 9b 
15804) 

Constat Recommandations 

[ŀ ǉǳŀƭƛǘŞ ŘŜǎ ŘƻƴƴŞŜǎ ŘΩƛƴǾŜƴǘŀƛǊŜǎ ŎƻƴŘƛǘƛƻƴƴŜ 
les résultats 

Réaliser autant que possible les analyses avec les 
professionnels de la filière, avec une 
ƳŞǘƘƻŘƻƭƻƎƛŜ ǉǳƛ ǎΩŀǇǇǳƛŜ ǎǳǊ ƭŀ ƴƻǊƳŜ όƳşƳŜ 
méthode de calcul). 

La méthode de calcul des indicateurs pour le 
transport influence les résultats : la prise en 
compte des infrastructures les modifiant 

{ǘǊǳŎǘǳǊŜǊ ƭŀ ƴƻǊƳŜ ǇƻǳǊ ǉǳŜ ƭΩ!/± ǎƻƛǘ 
représentative de la chaîne de valeur ou de la 
ŦƛƭƛŝǊŜ ŀƴŀƭȅǎŞŜ Υ ǇŀǊ ŜȄŜƳǇƭŜ ƭŜǾŜǊ ƭΩŀƳōƛƎǳƠǘŞ 
actuelle pour une prise en compte complète des 
ƛƴŦǊŀǎǘǊǳŎǘǳǊŜǎ Řŀƴǎ ƭŜ ŎŀƭŎǳƭ ŘŜ ƭΩ!/± ŘŜǎ 
transports 












































































































